Diptyque Audi
Diptyque Audio né en 2010 va bient6t féter ses 10 ans
d’existence, préparant pour I'occasion quelques
surprises. En visitant ses locaux & Montauban, on
comprend mieux toute I'ingéniosité mise en ceuvre et le
souci du travail bien fait digne d’un artisanat de haute

qualité garantissant un tel résultat, avec en point de mire
une reproductibilité des performances irréprochable.
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e long processus créatif est initie dés 2000,
pour créer un haut-parleur isodynamique
capable de rivaliser voire de surpasser les
céleébres Magnepan. Le Push Pull Bipolar
Magnet fut breveté en 2017, mais garantir une qualite
constante oblige & concevoir des outils spécifiques. Pro-
fitant du soutien de la région Occitanie & la suite d’'un
concours et de la création & Montauban d’une pépiniére
d’entreprises locale, Gilles Douziech et Eric Poix (&
gauche sur la photo) §'y installérent. L'atelier d’une sur-
face de 110 m2, surmonté d’une salle d'écoute, est tout
juste suffisant pour accueillir les nombreuses étapes de

fabrication, sans aucune sous-traitance, si ce n'est la
peinture ou la fourniture des aimants. Diptyque peut
ainsi gérer facilement son approvisionnement et ses
commandes, les matériaux de base étant stockés en
permanence. La capacité de production est de 10 paires
par mois, plus si besoin est. Réaliser les piéces pour
une série de 5 enceintes demande une semaine,

et une journée pour assembler une paire de DP140.

Le bois

La localisation des taches se fait par les matériaux : la
fraiseuse & commande numérique fabrigue les panneaux
structurels en MDF de qualité Mediland a base de pin des
Landes (moins de résidus de colle, plus de densité). Puis
le contreplagué de Finlande 21 mm, en deux parties,
avec un évidement pour le cablage et les composants du
filire. Le fraisage du petit pavillon du tweeter ainsi que le
chanfrein arrondi de la tranche nécessitent une trés
bonne précision d’usinage.

Le fex

Eric réalise & partir de barres acier profilées la construc-
tion des cadres, avec coupes & 45 degrés, assemblage
sur gabarit, soudure a P'arc TIG Tungsten, puis meulage
final. La géométrie et la rigidité doivent éire parfaites, les
cadres étant alors préts & passer au four pour la peinture
texturée. Les grilles frontales partent d'une feuille en tole
perforée d'un millimétre, cisaillée par un outil irés ancien



REPORTAGE

La fraiseuse numérique évide par retrait dans le CP de bouleau les espaces pour le filtre, le passage des cables et le
pavillon du tweeter. Au-dessous, les cadres terminés et poudrés sont préts a étre utilisés. L’énorme cisaille fabriquée
dans les années 1960 ne rate pas sa coupe de la grille. Aprés emboutissage sur une matrice par une presse sur vérins

de 20 tonnes de poussée, elle a sa forme définitive (ici une DP77).
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Fabrication du bobinage
constitué d’une grecque
conductrice en aluminium
pur : une fois découpé

au plotter piloté par fichier,
le pelage assez fastidieux
consiste a retirer le surplus
d’aluminium autour de la
piste. Un adhésif reposi-
tionnable permet d’ajuster
précisément la grecque sur
le mylar avec des cales. La
structure MDF Mediland en
deux parties est séparée
par une couche de feutre
amortissant.

Les aimants au néodyme
utilisés pour le tweeter
sont incroyablement puis-
sants malgré leur taille :
difficile de les séparer a la
main. lls sont fournis par
une entreprise spécialisée,
tout comme ceux des
cellules médium.




Le micro dans la
cabine trace la
courbe a 1,20 m de
chaque Diptyque
sur REW. Tout
modeéle subit

un prérodage de
24 heures pour
validation. En
montant a 'audito-
rium ou tronent
les DP160, la vue
plongeante montre
bien la répartition
des taches et le
stockage.
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mais sacrément efficace. Elles sant ensuite embouties
sur une matrice, gréce & une presse hydropneumatique
équipée de vérins exercant 20 ionnes de pression.

Le mylax

La membrane en mylar de 12 microns d’épaisseur est
traitée par ionisation, ce qui permet un excellent collage
du bobinage. Toute la difficulté est d’obtenir la tension
idéale, déterminant la fréquence de résonance du haut-
parleur, qui descend jusqu'a 50 Hz. Pour ce faire, Erica
congu un systéme de cadre ol est maintenue la mem-
brane par des filetages, puis par une tension pneuma-
tique appliquée de 1,05 bar, elle se tend exactement ala
bonne valeur. I ne reste plus qu'a la coller précisément
sur la structure en médium, préalablement recouverte
d’un double-face puissant.

L’aluminium

La grecque conductrice est découpée par un platter
selon un fichier numérique, dans une feuille aluminium
pur verni de 40 microns, dotée d’un adhésif au verso. Les
tweeters sont réalisés de la méme fagon, si ce n'est que
les pistes sont encore plus fines. Un adhésif reposition-
nable facilite la pose du bobinage sur la membrane
mylar. Reste & souder minutieusement le il aux terminai-
sons constituant les polarités. Astuce : pour avoir une
impédance jamais au-dessous de 4 ohms sur le tweeter,
la partie active du ruban est plus longue que celle visible.

Les aimants

Pour le grave/médium, ce sont de puissants aimants
plats laminés en cacuichouc, coupés & la bonne mesure,
et dopés de particules magnétiques ol les deux poles
sont cte & cote. Le champ magnétique est perpendicu-
laire au conducteur (régle des 3 doigts de Laplace sché-
matisant les 3 forces). Chaque bobinage avec son
aimant est un vrai moteur indépendant. En effet, ils sont
collés au verso de la grille frontale, & une distance opti-
male de 2,5 mm de la bobine, de chaque cté de la
membrane (un par alternance), afin d'avair une efficacité
idéale du champ magnétique a proximité du ruban. Les
petits aimants au néodyme disposés autour de la mem-
brane du tweeter sont ultra-puissants.

LECOUTIE

La DP160 a &té améliorée récemment, la cellule infé-
rieure est maintenant coupée & 300 Hz gréce & un fittre
passe-bas (self en série Mundorf) pour un meilleur
couplage avec le médium en large bande. Elle adopte
4 l'occasion un double bornier, ce quila rend facile &
convertir en Activ Bass (irés prisé du marché allemand).
Le résultat avec 'ampli Kora TB400 est juste somptueux,
d'un équilibre entre les registres proche de la perfection,
la qualité d’un bon panneau s’avérant décidément
unique. Neodio en partenariat assurait avec naturel le
cablage HP grace aux Origine L20 et le découplage avec
les supports Origine B1.

Bruno Castelluzzo
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